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Wstep

Aby proces instalacji obrabiarki w Panstwa firmie moégt odby¢ sie sprawnie i
bezproblemowo, przygotowana zostata niniejsza instrukcja. Konieczne jest uwazne
jej przeczytanie i zastosowanie sie do zawartych tu informacji. Pozwoli to unikng¢
wielu nieprzewidzianych sytuacji i problemow podczas instalacji. W instrukcji zawarte
sg rowniez dane dotyczgce pozniejszej eksploatacji obrabiarki, miedzy innymi:
rodzaje zastosowanych $rodkéw smarnych, wymiary przestrzeni roboczych,
parametry elektryczne i mechaniczne, itp. Instrukcja ta moze by¢ pomocna przez caty
okres eksploatacji obrabiarki.

Niezastosowanie si¢ do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji moze
skutkowaé:

uszkodzeniami obrabiarki podczas roztadunku i transportu w miejsce
posadowienia,

dodatkowymi kosztami, wynikajgcymi z nieprzygotowania odpowiednich
urzgdzen do roztadunku i transportu,

niewtasciwg pracg obrabiarki podczas jej eksploatacji, szybszym zuzyciem
eksploatacyjnym podzespotéw, zmiang doktadnosci i jakosci obrobki,
szybszym zuzywaniem sie narzedzi,

niewtasciwym doborem oprzyrzgdowania obrabiarki

Firma Abplanalp Sp. z 0.0. nie bierze odpowiedzialnosci za straty spowodowanie
niezastosowaniem sie do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji.

W przypadku pytan lub watpliwosci prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Haas
w firmie Abplanalp Sp. z 0.0.

telefon hot line email

+48 22 3794448 +48 22 3794499 serwis@abplanalp.pl
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Lista kontrolna

Wazne:

Przed dostarczeniem obrabiarki nalezy upewnic sie czy wszystkie warunki z listy
kontrolnej zostang spetnione.

Przyczyni sie to do sprawnie przeprowadzonej instalacji oraz szybszego wdrozenia
obrabiarki do pracy. Poszczegdlne zagadnienia zostaty szerzej opisane w dalszej
czesci instrukgiji.

Przed instalacjg oraz na czas instalacji nalezy:

. Sprawdzi¢ czy bedzie mozliwe zapewnienie zasilania elektrycznego o
odpowiednich parametrach oraz zapotrzebowania na sprezone powietrze
wymaganej jakosci

. Poréwnac gabaryty obrabiarki z wymiarami otworow w budynku, przez ktore
trzeba bedzie transportowac obrabiarke.

. Sprawdzi¢ mozliwosci techniczne i wybraé sposob roztadunku obrabiarki z
samochodu oraz transportu wewnatrz budynku.

. Sprawdzi¢ czy nie wystepujg na trasie transportu progi, stopnie, duze
nachylenia podtoza.

. Przygotowac odpowiednig posadzke pod obrabiarke, jezeli obrabiarka ma by¢
kotwiona, skontaktowac¢ sie z Dziatem Serwisu Haas w celu ustalenia, czy
otwory pod kotwy majg by¢ wykonane przed dostawg obrabiarki, czy tez
zostang one wywiercone podczas instalaciji.

. Doprowadzi¢ instalacje elektryczng, instalacje sprezonego powietrza, sie¢
komputerowg (jezeli jest wymagana) w poblize miejsca posadowienia
obrabiarki.

. Zapewnic pracownikdw na zyczenie serwisu w celu ustawienia maszyny i przy
pracach nie wymagajgcych kwalifikacji podczas instalacji. Zaleca sie
skierowanie do tych prac operatorow maszyny, co umozliwi im petniejsze
zapoznanie sie z urzadzeniem.

8. Zapewni¢ narzedzia i urzgdzenia warsztatowe.

9. Zapewni¢ podstawowe warunki socjalno-bytowe.

10. Wyznaczy¢ jedng osobe odpowiedzialng za wspotprace z serwisem
prowadzgcym instalacje. Osoba ta ma zapewnic¢ sprawng organizacje i
wykonywanie zadan zgodnie z zaleceniami serwisu.
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Wszelkie prace operatorskie, serwisowe i regulacje powinny by¢ wykonywane
wytgcznie przez personel przeszkolony przez Sprzedajgcego.

Jezeli potrzebujesz wczesniej zaopatrzy¢ sie w odpowiednie narzedzia,
przyrzady lub inne wyposazenie dodatkowe, chcesz sprawniej wdrozy¢
produkcje, zapoznaj sie z zawartymi w koncowej czesci instrukcji informacjami
technicznymi, a gdy masz dodatkowe pytania, skontaktuj sie z odpowiednim

dziatem firmy Abplanalp:

- Narzedzia i osprzet do obrabiarek - dziat DNR

- Wyposazenie dodatkowe, materiaty eksploatacyjne — dziat BRH

- Pomoc we wdrozeniach, doboér narzedzi i technologii — dziat aplikacji
- Oprogramowanie CAD/CAM — Esprit

- Inne informacje techniczne dotyczace obrabiarek — dziat serwisu

Aktualne dane teleadresowe znajdujg sie na stronie internetowej :

www.abplanalp.pl

Miejsce posadowienia obrabiarki

Dla zapewnienia stabilnego posadowienia obrabiarki producent zaleca

wykonanie posadzki wedtug nastepujacych zasad:

1 Wymagany jest fundament o grubosci co najmniej 300mm, wykonany z
betonu, ktéry po 28 dniach od wylania bedzie posiadat wytrzymato$¢é na
Sciskanie rzedu 3500 psi (0k.240 Bar).

2. W warstwie tej umieszcza sie prety zbrojenia o wytrzymatosci ok. 2800Bar,
rozmieszczone krzyzowo, co 150-300mm.

3. Fundament powinien by¢ wylany w wykopie o réwnych (gtadkich) $cianach na
naturalnym podtozu, tak by zapewnic¢ jego réwnomierne osiadanie.

4, Nie nalezy ustawia¢ obrabiarki na granicy lub na dwdch ptyt betonowych, w
poblizu obrabiarek generujgcych drgania oraz na niestabilnych podtozach, jak

kostka czy asfalt. Nie uzywaé podktadek gumowych, likwidujgcych drgania.

5. Ustawiajgc obrabiarke na hali nalezy zapewni¢ wokét niej 1m wolnego
miejsca.
6. Obrys fundamentu powinien siega¢ 300mm poza miejsca przeznaczone do

montazu kotew / stopy poziomujgce obrabiarki.
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Obrabiarki z wysiegnikami zatadowczymi powinny miec poszerzony
fundament o 300mm poza stopy do poziomowania wysiegnika.

Gdy obrabiarka ma by¢ posadowiona na podtozu o nieznanych
wiasciwosciach lub w miejscu, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
odpowiedniego fundamentu, np.: na pietrze budynku, nalezy dokonac
odpowiednich konsultacji z wtasciwymi osobami (konstruktorami budynku) lub
wykonac kontrolne odwierty, w celu okreslenia wtasciwosci podtoza.

Dla obrabiarek o masie nie przekraczajgcej 2000kg typowa posadzka
warsztatowa o grubosci powyzej 150 mm, wylana na twardym podtozu i
przezbrojona bedzie wystarczajgca. Gdy obrabiarki te majg by¢ kotwione

grubos¢ posadzki wymagana jest grubos¢ posadzki co najmniej 300mm.

Sprzedajgcy nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowosci w pracy Urzadzenia

spowodowane wykonaniem fundamentu niezgodnie z wymaganiami producenta.

Wymiary toza obrabiarki wraz z rozmieszczeniem $rub poziomujgcych znajdujg sie w
zatgczniku na koncu tej instrukcji. Obrabiarka powinna by¢ zakotwiona, gdy
wymagajg tego warunki pracy lub technologia obrébki. Obrabiarke mozna zakotwic

takze na zyczenie klienta.
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Wymiary obrabiarki

Wysokosé

v

/

Glebokos¢ - Szerokos¢

\/

Wymiary robocze

MINIMILL MINIMILL?2
Wysokos¢ [mm] 2692 2794
Szerokos¢ [mm] 2311 2438
Gilebokos¢ [mm] 2235 2439
Ciezar [kg] 1542 1814

» Powyzej podano wymiary obrabiarki podczas pracy, z pulpitem sterowniczym
ustawionym w maksymalnie wychylonej do przodu pozycji i zainstalowanym
zbiornikiem chtodziwa. Szczegotowe wymiary na w zatgcznikach.

» Otwarte drzwi komory obrébczej zwiekszajg szerokos¢ o 254.
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Punkty podtaczenia zasilania elektrycznego i sprezonego powietrza

Spreii lygi:ﬁ{rrze ‘

Zasil. elektryczne ¢

Glebokos¢
= )
x
Widok z gory
Model Zasilanie elektryczne Instalacja sprezonego powietrza
MINIMILL 305mm 915mm
MINIMILL2 607mm 1219mm

» Konieczne jest zapewnienie minimum 90cm wolnej przestrzeni dokota
obrabiarki.

» W przypadku, gdy obrabiarka jest wyposazona w ukfad pompy wysokiego
cisnienia chtodziwa 1000 PSI moze by¢ konieczne przeznaczenie
dodatkowego miejsca wokét obrabiarki oraz dodatkowego punktu zasilania
elektrycznego.

Podane powyzej dane, dotyczgce punktow podtgczenia zasilania elektrycznego oraz
sprezonego powietrza, pozwolg okreslic orientacyjng dlugos¢ przewodow
zasilajgcych obrabiarke. Przewdd elektryczny jest doprowadzany do gtéwnej szafy
sterowniczej poprzez otwor znajdujgcy sie w gornej czesci szafy. Znajduje sie on na
wysokosci 180 — 220 cm od podioza. Wewnagtrz szafy zaleca sie pozostawi¢ ok. 50
cm przewodu do podtgczenia z gtbwnym wytgcznikiem obrabiarki.

Przewod instalacji sprezonego powietrza doprowadzany jest do przytgcza

znajdujgcego sie ok. 20 — 60 cm nad podtozem.
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Warunki pracy

Wymagania odnosnie warunkéw pracy:

1. Zakres temperatury przy ktérej obrabiarka moze pracowac: od 5°C do 40°C

2. Zakres temperatury magazynowania obrabiarki: od — 20°C do 70°C
3. Zakres wilgotnosci: 20%-95% wilgotnosci wzglednej, bez skraplania
4. Wysokos¢ od 0 do 2000 metrow nad poziom morza

Warunki zasilania w energie elektryczng

Sie€ elektryczna, z ktorej bedzie zasilana obrabiarka powinna spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

1. Napiecie zasilania nie powinno wahac sie bardziej niz w zakresie +/- 5%
2. Obrabiarka jest zasilana prgdem zmiennym o napieciu miedzyfazowym
380-410V i czestotliwosci 50 Hz.

3. Zakres czestotliwosci — 47-66HZ

4. Wartos¢ wyzszych harmonicznych zasilania nie powinna przekracza¢ 10%
wartosci RMS napiecia.

Obrabiarka wymaga zasilania 3-fazowego, bez wykorzystania przewodu neutralnego
— wystarczy zastosowacC przewdd 4-zytowy. Niezbedne jest natomiast podtgczenie
metalowej obudowy obrabiarki do gtéwnego punktu uziemienia instalacji budynku,
gdzie obrabiarka jest zainstalowana. Nie mozna do tego celu wykorzystywac pretow
zbrojenia budynku lub rur wodociggowych, gdyz moze to spowodowac zagrozenie

zycia dla operatora lub spowodowac niewtasciwe dziatanie obrabiarki.
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Parametry elektryczne:

Model Typ wrzeciona Moc Szczytowa Moc ciagta Zabezpieczenie
obwodu
zasilania (typ C)

MINIMILL
MINIMILL2

6K-BELT-7,5HP 14kwW 9kVA 25A

Dla obrabiarek o mocy ciggtej 9kVA, gdy dtugosc przewodu od rozdzielni do maszyny
jest mniejsza niz 30 m, stosujemy przewdd o przekroju zyty 4 mm”2, jezeli wieksza

niz 30 m przewdd o przekroju zyty 6 mm#2
Instalacja sprezonego powietrza

1. Obrabiarka wymaga zasilania sprezonym powietrzem o cisnieniu 80 PSI/5,5 —
120 PSI/8,2 bar. W przypadku gdy cisnienie na kompresorze jest wieksze,
zaleca sie uzycie reduktora (nie wchodzi w sktad dostawy)

Minimalny przeptyw: 113 I/min,

3. Dla obrabiarek wyposazonych w automatyczny pistolet powietrzny minimalny
przeptyw wynosi 300 |/min
Kompresor o parametrach co najmniej: moc 1,5 kW, zbiornik 75 litrow.

5. Wymagana jakos$¢ powietrza - warunek 4.3.5 wedtug normy 1ISO 8573.1.

Maksymalna zaw. wody na 1 m"3 powietrza:

T?,rgf’ | .10 0 5 10 15 20 30| 40| 50

g/m?d 2,1 4,9 7,3 9,5 13,7 17,3 30 50 83

6. Srednica przewodu powietrznego, doprowadzajgcego powietrze do obrabiarki

powinna wynosi¢ min.1/2”.

» Z uwagi, ze wiekszos$¢ obrabiarek posiada system smarowania wrzeciona w
postaci mgty olejowo — powietrznej, zawarto$¢ wody przyczyni sie do
skrécenia zywotnosci tozysk wrzeciona.

» W przypadku, gdy w instalacji wystepujg czeste spadki cisnienia zaleca sie
zamontowanie przy obrabiarce zbiornika wyréwnawczego o poj. 100 — 200
litrow, wyposazonego w zawor zwrotny.
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Uklad smarowania. Chtodziwo

Uktad Wrzeciono Przektadnia wrzeciona Chtodziwo
smarowania
prowadnic/srub

Pojemnos$¢ 1,171 3,81 - 91|
zbiornika
Typ czynnika | Mobilith SHC 007 | Mobil SHC 625 - Rozpuszczalne w
wodzie oleje
syntetyczne lub
syntetyczne
chtodziwa

INSTRUKCJA ROZLADUNKU I POSADOWIENIA

Prosimy o uwazne przeczytanie tej instrukcji przed przystgpieniem do
roztadunku obrabiarki.

» Jest koniecznoscig by przygotowanie do roztadunku i sam roztadunek zostat
przeprowadzony przez profesjonalng ekipe specjalizujgcg sie w tego typu
zadaniach. Ponizsze instrukcje majg zostac uzyte jako wskazowki.

> Belki trawersowe i rozporowe nie sg dostarczane razem z wyposazeniem
obrabiarki.

» Obrabiarka ma zamocowane uchwyty do mocowania lin, potrzebne do
roztadunku za pomocg dzwigu

Ver.10.2015 10
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Obrabiarka moze zosta¢ dostarczona na palecie lub w skrzyni

Dane transportowe:

Obrabiarka Obrabiarka na palecie Obrabiarka w skrzyni Ciezar
dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokos¢ | dtugosé x szerokos$¢ x wysokosc

MINIMILL 168 x 249 x 251 239 x 175 x 259 1760 kg

MINIMILL2 231 x 224 x 251 236 x 229 x 259 2186 kg
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Roztadunek palety z obrabiarkg przy pomocy wozka widtowego

Dopuszczalny udzwig woézka widlowego lub dzwigu musi byé wiekszy niz
ciezar podnoszonej obrabiarki. Diugosé¢ widel stuzacych do podnoszenia
obrabiarek omawianych w tej instrukcji powinna wynosi¢ o 200mm wiecej niz
szerokos¢ palety z tabeli na poprzedniej stronie a szerokos¢ 150-200mm.

1. Podnosi¢ palete wozkiem widtowym. Wsungé widty wozka w otwory
znajdujgce sie z tylnej strony palety oznaczone napisem ,FORK HERE”.

2. Zapewnic¢ prawidtowy rozstaw widet, tak by masa obrabiarki byta rownomiernie
rozmieszczona.

3. Przechyli¢ widty do tytu nie wiecej niz 15° przed rozpoczeciem przewozu

palety.

Umieszczenie widet z innej strony palety badz w niewlasciwych wycieciach
grozi poluzowaniem obrabiarki na palecie, jej przechyleniem, a nawet
wywroéceniem!
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Demontaz skrzyni

Zaleca sie zachowaé¢ oryginalne opakowanie na wypadek wystgpienia
koniecznosci przetransportowania obrabiarki w inne miejsce.

Aby zdemontowac skrzynie nalezy

1. Podwazyc¢ i usung¢ klamry mocujgce wieko skrzyni uzywajgc fapki lub mtotka
do wyciggania gwozdzi, po czym zdjg¢ wieko. Niektore skrzynie majg wieko
przymocowane srubami do drewna — w takich przypadkach nalezy wykreci¢
Sruby.

2. Podwazy¢ i usung¢ klamry na rogach skrzyni. W kazdym rogu pozostawi¢ po
jednej klamrze.

3. Usungc plastikowe przykrycie.

4. Usungc¢ klamry, ktére pozostaty na rogach skrzyni i zdjg¢ boczne Sciany.
Uwagal! Sciany skrzyni sg ciezkie. Nalezy uwaza¢ by $ciana nie upadta na
stopy bgdz nie przewrdcita sie na pracownika.

5. Odkrecic sruby mocujgce klamry transportowe do palety.

Sruba
ustalajaca

Wszystkie Sruby ustalajace beda
potrzebne do instalacji.

NIE WYRZUCAC!

Ver.10.2015 13



MINIMILL

INSTRUKCJA ROZtADUNKU | POSADOWIENIA

Gan owa
podkiadka anty-
transportowa

wstrzasowa
_~ Sruba /
~ /.~ mocujaca /

/ Paleta

6. Odkrecic¢ nakretki na Srubach poziomujgcych, ktére mocujg klamry

transportowe do korpusu obrabiarki. Zdjg¢ klamry.

7. Podniesc¢ obrabiarke z palety.

Podnoszenie obrabiarki z palety

Podnoszenie za pomoca woézka widtowego

1 Upewnic¢ sie ze klamry i sruby transportowe sg odkrecone i nic nie blokuje
swobodnego podniesienia obrabiarki z palety.

2. Zdjac¢ zbiornik na chtodziwo.

3. Umiedci¢ widly wozka z przodu lub tytu obrabiarki, pomiedzy Srubami
poziomujgcymi. Ustawi¢ widly wozka tak by podczas podnoszenia obrabiarka
nie przechylata sie na boki.

4. Podnies¢ widty na niezbedng wysokos¢. Widly z obrabiarkg podczas

przewozenia nie mogg by¢ pochylone wiecej niz 15°

Widly wozka muszg by¢ rozstawione na maksymalng szerokos¢ oraz na tyle dtugie
by wystawaty z drugiej strony korpusu, co najmniej 80mm. Trzeba takze zwrdcic
uwage by zachowaé przeswit 150mm pomiedzy elementami wozka a obudowg

obrabiarki.
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Widly wézka powinny by¢ rozsuniete tak, aby miescity sie miedzy nogami korpusu

obrabiarki. Nalezy rowniez uwazac, by nie uszkodzi¢ blaszanych oston obrabiarki.

Trzeba takze zwrdci¢ uwage by zachowac przeswit 150mm pomiedzy elementami

wozka a boczng obudowg obrabiarki.
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Podnoszenie za pomoca dzwigu

» Z obrabiarkg nie jest dostarczane wyposazenie stuzgce do podnoszenia jej za
pomocg dzwigu tzn. szekle, liny jak i trawers i belka rozporowa. Do ekipy
roztadowujgcej nalezy zapewnienie srodkéw niezbednych do podniesienia i
przetransportowania obrabiarki na miejsce posadowienia. Kazda nowa
obrabiarka jest wyposazona w odpowiednie zaczepy/sruby oczkowe stuzgce
do jej podnoszenia.

tancuchy / szelki / liny przymocowane do kolumny muszg by¢ skierowane
pionowo do poditoza podczas catego procesu podnoszenia i opuszczania
maszyny — na nich skupia sie cate obcigzenie. Liny przymocowane do
podstawy (przednie) majg za zadanie ustabilizowac¢ obrabiarke i nie moga
przenosic¢ gilownego obcigzenia.

Podczas podnoszenia obrabiarki nalezy tak wyregulowaé¢ dtugos¢ lin by przy
jednakowym ich naprezeniu obrabiarka zachowywata rédwnowage i nie byta
nadmiernie przechylona na jedng ze stron.

Przed przystgpieniem do podnoszenia obrabiarki nalezy upewni¢ sie czy
wszystkie blokady transportowe sg prawidlowo zamocowane na
odpowiednich miejscach.

Liny transportowe mocuje sie:

1. Z tylu obrabiarki do otworéw w dolnej czesci korpusu. Mozna zastosowac pret
stalowy przetozony prze te otwory, zabezpieczony na koncach przed

zsunieciem sie liny. W gdrnej czesci nalezy zastosowac rozporke.
2. Z przodu obrabiarki najlepiej zastosowac pasy, zamocowane do poprzecznej

belki wewnatrz komory obrobczej. Nalezy zwrocic uwage, przy podnoszeniu
bez belki trawersowej, aby gtowny ciezar byt skupiony na tylnych linach.
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36"
(915 mm)

MM, SMM 4000 Ib

(1815 kg)
MM2, SMM2 4900 Ib
(2250 kg)

24" (610 mm)

—

20" (510 mm)

M,
7\r< Uwaga na te obszary

Nalezy przymocowac¢ liny za pomocg hakow lub szekli do odpowiednich srub
oczkowych lub pasow. Jednoczesnie nalezy upewni¢ sig, ze liny nie stykajg sie z

elementami konstrukcji obrabiarki: drzwiami, ostonami, przewodami itp.

Podczas podnoszenia nalezy powoli podciggac liny az do momentu, kiedy zostang
one réwno naprezone, a nastepnie podnosi¢ maszyne, upewniajac sie, ze jest ona

wiasciwie wywazona.

» Ze wzgledu na ksztalt dolnej czesci korpusu obrabiarki nie jest mozliwe
przesuwanie jej na rurach lub pretach.

» Transport obrabiarki na miejsce posadowienia, moze odbywac sie
przy wykorzystaniu wozka widtowego lub zestawu rolek
transportowych o odpowiednim dla obrabiarki udzwigu.
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Ustawiajgc obrabiarke w docelowym miejscu nalezy podtozy¢ pod Sruby poziomujgce
metalowe stopy dostarczane z obrabiarkg. W miejscach styku Srub ze stopami
prosimy umiescié nieco smaru. Sruby poziomujgce nalezy wykrecié lub wkrecié tak,

aby dystans miedzy podtozem a korpusem obrabiarki wynosit okoto 80 mm.

Po ustawieniu obrabiarki na stopach nalezy jg wstepnie wypoziomowac z uzyciem
poziomicy warsztatowej. Nalezy zwrdéci¢ uwage, by kazda ze srub poziomujgcych
naciskata na podioze =z jednakowg sitg. Obrabiarka zostanie doktadnie
wypoziomowana przez serwis Abplanalp.

Nalezy doprowadzi¢ w okolice punktow przytgczeniowych (bez podtgczania do
obrabiarki) zasilanie elektryczne i pneumatyczne (jezeli jest wymagane), po czym

zgtosic¢ do Abplanalp gotowosc¢ obrabiarki do instalaciji.
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Zatgczniki
MINIMILL
Wymiary stotu
- 36.0" (914 mm) >
| 19.18" (487 mm) ——»]
2X 2.25"
0.64" (16 mm) (57 mm) 7 V-
Y o0 2X 4.33"
0.630-0 635" 0.42" (11 mm) (Tﬂn)
(16 mm) % = = = = — —¢ =)
1
Y Y% 12.0"
1.06" /’o (305 mm)
(27 mm) | 5:3
f v
2X 1.225" = 2.45" i
Detail B (3X) '—’ " (2X 31 mm = 62 mm) Detail B
6X ©0.328" (8 mm) Thru
C'bore ©0.625+0.002" (16% 0.05 mm)
x 1.06" (27 mm) Deep
Wymiary przestrzeni roboczej — widok z gory
7.98" 26.0"
1.0° @17.95" (456 mm) Y Sinins | adme
(25 mm) | Tool Changer Cover
\
i l T [ T
O T i i [ B 1 T
| (I 11.25"
| | | (286 mm) 13.0"
I I {330 mm)
' \F (7o e ' |
+ @ T s - T
33.75"
(57 z _F |
| 19.12"
? / —_—= s B = (486 mm)
8.75" @5.2" (132 mm) L— 16.0" (406 mm) -»‘
(222 mm) Spindle
R L
” 23.0" (584 mm)
2X 4.5 le—— T
(14mm) | Door Opening
L Mill Table at Home Position
Size: 36" (914 mm) x 12" (305 mm)
Work Surface: 28.75" (730 mm) x 12" (305 mm)
Travel: 16" (406 mm) x 12" (305 mm)
| 61.0" (1549 mm) Al
Enclosure Useable Work Space T
NOTES: Top View

1. Table positions at Max X & Y travels
2. Measurements are from the edge of Mill Table to nearest
obstruction (1.e. enclosure, way cover, door, elc.)
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Wymiary przestrzeni roboczej —widok z przodu

Tool Changer Cover

4

B — Ll—v—u—r-—l— Tool Changer

Mill Table at Home Position | Position
Size: 36" (914 mm) x 12" (305 mm)
Work Surface: 28.75" (730 mm) x 12" (305 mm) 11.0° —_
Travel: 16" (406 mm) x 12" (305 mm) (279‘""“) Agr 14.0"
\ l (1°émm) \ (356""“)
\ | v _
104 J | Ll A » Y] I [ _JJ'

N

| s S T
It

»i— 4.5" (114 mm)
61.0" (1549 mm)
95" ¥ 252" (132 mm) Spindle Enclosure Useable Work Space

(4 ‘mm) L _p+— Distance between Cartridge
| and Table at maximum X-Axis
.!.e—» - travel is 7.40" (188 mm)
Detail A
Widok z gory
=
(1) Electrical Connection e :
@ Air Connection >l
Door
Open 36"
ps (914 mm)
16. "l“
(407 mm) |
il
s Y
© e
1 v (203 mm)
124"
(3150 mm)
[ 1] s
66”
(1676 mm)
«— 17" —>
— (432 mm)
y f]
Y
Iq_ 23" —.>|
20" (584 mm) ;
(559 mm) Door { i
Opening | i
Lj
< 91" (2311 mm) Max >
20
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Widok z boku

Widok z przodu

* Shipping height:
92" (2337 mm)

«———————— 74"(1880 mm) ————>»

12"
(305 mm)

=

106™

(2692 mm)
Max
72t BN P aGneeeadeesrss
(1829 mm)
Table height
40"
(1016 mm)

«— 64" (1626 mm) ——»
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Wymiary stotu
< 40.0° (1016 mm)
[€«—— 23.03" (585 mm) —————»|
2X2.25%
0.64" (16 mm) (57 mm)
v 2X 4.92"
L (125 mm)
0.630 - 0.635" 0.42" (11 mm) " 2
(16 mm) T — — — — — — .
j— 909 14.0"
1.06"
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/
—>»| e 2X1.225"=245" i
Detail B (3X) ) S pler oo L L)

/S 6X ©0.328" (8 mm) Thru
Z_ C'bore @0.625*0.002" (16 0.05 mm)
x 1.69" (43 mm) Deep

Wymiary przestrzeni roboczej — widok z gory

©17.95" (456 mm) 10 Pocket
Tool Changer Cover

¢
(411,;“%—\ \ 7.98" (202 mm) 10 Pocket —¢——»i€—— 38.5" (978 mm) ——»
Y
A —

i
; 1
; B N —— N S e ——— | 4
: i : : 13.5*
: i H : (344 mm)
i x| 16.6°
4 g
40.0"
(1016 mm)
\ ; 205"
: I : {521 mm)
v \\_ ........... ) AR R 3 ‘
8.5"
. (216 mm) / @5.2° (132 mm) Spindie v
4 r s I 1
«—— 23.0" (584 mm) —->|
Door Openi
2X850" 1. o . o
(216 mm) B Mill Table (at Home Position)

Size: 40.0" x 14.0" (1016 x 356 mm)
Travel: 20.0" x 16.0" (508 x 406 mm)

<4———— 77.0" (1956 mm) Enclosure Usable Work Space

A\
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Wymiary przestrzeni roboczej —widok z przodu

Tool Changer Cover

Position
Mill Table at Home Position
Size: 40" x 14" (1016 mm) x (356 mm)

Travel: 20" x 16" (508 mm) x (406 mm) 155" == 18.0"
394 mm 4.0"
\\ ( ) (102 mmT—/; \ (451”“)

\l ) 4 Y / .
..I(m' . = CTN .~ O T

264 mm) T ———JT

T t—»—zx 8.5" (218 mm) |
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I

'y — L!-—-wrJ —T’ Tool Changer

g5 ¥ ©5.2° (132 mm) Spindle I Enclosure Useable Work Space 41
(241 mm) X
2 p}— Distance between Cartridge
and Table at maximum X-Axis
é— - travel is 7.25" (184 mm)
Detail A
Widok z gory
'Y }
s
@ Electrical Connection Door” L
(@ Air Connection Open i 26"
Z (914 mm)
‘,
!
25" | i
(635 mm) ’l : i
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g = =
;=}——F=ﬂ 132"
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(1880 mm) =
]
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v 1] (432 mm)
A
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(559’mm) Opening
Y
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(2438 mm)
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Widok z boku
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